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ALLMANT

Klasserna har instiftats av Milarens Seglarforbund. Ritningarna dr utforda av f6ljande konstruktorer: M30 Lage
Eklund, M25 Erik Nilsson, M22 Gustaf Estlander och M15 Oscar Schelin samt antagna aren for respektive
1934, 1948, 1930 och 1952. Ritningarna till M30 och M22 ar antagna av Svenska Seglarférbundet. M30 och
M22 &r séledes av Svenska Seglarforbundet erkénda entypsklasser.

For M30 har en komplettering skett med ritningar och bestimmelser avseende M30 i glasfiberarmerad plast,
GAP

Aganderitten till ritningarna har av Mélarens Seglarforbund 6verlatits pA M-Bétsforbundet frin och med 1972.
Diarmed har M-Bétsforbundet 6vertagit ansvaret for dessa samt for gillande klassbestimmelser.

Ritningarna och bestimmelserna géller for en tid , som bestimmas av M-Batsforbundet. De kan erhallas efter
skriftlig , till M-Bétsforbundet avlimnad rekvisition mot avlidggande av stadgad avgift. Ritningarna &r
personliga och fér ej dverlatas. Endast ett bygge for utforas efter varje ritningssats.

Allt som inte klart anges som tillatet i de hir klassreglerna dr ej tillatligt.

FORKORTNINGAR

ISAF International Sailing Federation
KSR Internationella kappseglingsreglerna
KB Klassbevis

MBF M-Batsforbundet

MF Matformulér

SSF Svenska Seglarforbundet
Myndighet

Nationell myndighet for klassen &r SSF, som samarbetar med MBF i alla klassregelfragor

Varken SSF, av SSF godkénd métman eller MBF accepterar ndgot réttsligt ansvar med avseende pa savil de
hir klassreglerna som utforda métningar, och inga krav som hénfor sig till dem accepteras.

Sprak

Klassens officiella sprak &r svenska och vid tvist angéende dversittning ska den svenska texten gélla.

Ordet ”ska” ér tvingande och ordet “far” ir tillatande.

Klassregler och tolkningar

RITNINGARNAS OCH BESTAMMELSERNAS EFTERLEVNAD

Ritningarna och bestimmelserna skall efterlevas och fir ej egenmiiktigt kringgds eller tolkas. Alla matt
och allt utforande skall vara i noggrann overensstimmelse med ritningarna och bestimmelserna och
inga fran dessa avvikande foridndringar far vidtagas. Vid tveksamhet om ett utforande ar tillatligt eller
ej, ar batiagaren skyldig att kontakta Tekniska Kommittén. Vid avvikelser mellan bestimmelserna och

ritningarna giller bestiimmelserna i forsta hand.

De internationella reglerna ISAF giller, om det inte stir nigot avvikande i bestimmelserna eller
ritningarna.

Handhavandet av ritningarna och bestimmelserna samt dessas efterféljande ombesérjes av M-Batsforbundets
Tekniska Kommitté.



DEL B

B.3

B.3.1

B.3.2

B.4

B.4.1

B.4.2

B.4.3

B.5S

B.5.1

B.5.2

B.5.3

B.5.4

B.5.5

ORGANISATION

ORDNINGSNUMMER

Ordningsnummer finns infort i det utfardade klassbeviset. Detta nummer jimte byggnadsar skall vederborande
métningsman medelst stans insla i balkvégaren pa styrbordssidan omedelbart innanfor ruffskottet. Vidare skall
numret jamte klassbeteckningen, i faststdlld modell anbringas pa storseglets bada sidor. Se Del G.6.

Pa M 30 i GAP inslas ordningsnummret i tvirskeppsbalken innanfor ruffskottet pa styrbordsidan.
MATMAN

Maitning och kontroll utféres av métningsman mot faststidlld taxa. Métningsman som utfér kontroll av
nybyggnad skall vara godkénd av Svenska Seglarférbundet samt av M-Batsforbundet. Métningsman som utfor
kontroll for fornyat klassbevis och skall vara godkénd av Svenska Seglarférbundet samt av M-Béatsforbundet.

Batédgare skall i god tid hos métningsmannen anhélla om métning och pa allt sdtt underlétta densammes
verkstdllande. Skall méitningen ske pé annan plats 4n ddr métningsmannen &r bosatt, dger denne rétt till
erséttning for alla med métningen forenade kostnader. Métning och kontroll utfores vid tid och pa sé sétt, som
hér nedan dr angivet och uppgifterna infores av mitningsmannen i respektive formulér, vilka erhalles frén M-
Bétsforbundet. Alla matt skall tagas med stalmattband.

Betrédffande utfardandet av klassbevis se respektive rubrik.
KLASSBEVIS

Klassbevis géller for forsta gingen for en tid av 10 ar, D& giltighetstiden utloper kan klassbevis, efter
genomgangen besiktning av baten, fornyas for en tid som Tekniska Kommittén adger faststélla, dock icke
langre 4n 5 &r, beroende pa den kondition baten befinner sig i. Under giltighetstiden fér inga fran ritningarna
och bestaimmelserna avvikande dndringar utforas utan Tekniska Kommitténs skriftliga medgivande.

Klassbevis for nybyggd bat.

Nybyggd bét kontrolleras enligt Del D.2.1 "Mitning och kontroll av nybyggnad ". alternativt Del D.2.2. for
M 30 1 GAP.

I samband med kontrollerna skall métningsmannen fylla i och till M-Batsforbundets Tekniska Kommitté
insénda:

- Maitprotokoll fran skrovmaétning

- Viktattest for barlastkdlen

Fortsatta kontroller enligt Klassificeringsformulér kan utféras sedan M-Batsforbundets Tekniska Kommitté
granskat och godként métprotokoll och viktattest.

- Klassificeringsformuldr

Da M-Batsforbundets Tekniska Kommitté granskat och godkint Klassificerings—formuléaret utfirdas klassbevis
med ordningsnummer.

Fornyat klassbevis

Kontroll av bat for fornyat klassbevis utfirdas av métningsmannen enligt formuldr "
klassbevis " .

Mitningsmannen utfor foljande atgirder:

a. Kontrollera skrov, roder och rigg, att inga otilldtna forandringar har utforts.

b. Kontrollera skrov, att baten ar i sjovérdigt skick. Besiktning av béaten pa land skall foretagas
c. Fyllai formulédret " Ansékan om nytt klassbevis ".

d. Séinda in formuléret till M-Bétsforbundets Tekniska Kommitté.

Ans6kan om nytt

Nir en bat forsetts med ny mast skall midtningsmannen utféra samma maétningar och kontroller som for
nybyggd bét vad betréffar riggen. Fornyat klassbevis skall utfardas.

Da M-Batsforbundets Tekniska Kommitté granskat och godkant besiktnings-formuldret utfordas nytt
klassbevis.
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VILLKOR VID TAVLING
UTRUSTNING OCH BEMANNING
M 30, M 25, M 22 och M 15 skall vara utrustade med ankare vigande minst respektive 15,15,12 och 12 kg
samt tillhorande tdgvirke i polyester eller annat material av motsvarande styrka av minst 35 meters langd samt
minst 12 mm diameter. Sa kallad flytlina far ej anvéndas (polypropylene).
I varje bat skall finnas paddel eller éra, en flytvist till varje beséttningsmedlem och fast eller 16s pump.
Begrinsningar
Uppvigning mot krangning fér ej ske med hjélp av utriggare eller annan anordning, till exempel trapets.
Inga beslag sdsom skotskenor eller motorfésten fér sticka utanfor skarndéck och akterdack.
Hogsta medelvindsstyrka for start av M 22 dr 12 m/s.
Elektriska pumpar tillats ej under kappsegling, men elektriska instrument &r tillatna.
Tillatna segel att anvinda under en regatta dr: Tva storsegel, en genuafock, en kryssfock, en stormfock och for
M25 samt M15 en spinnaker. Utbyte av segel for ej goras sévida inte ndgot av seglen havererar till obrukbart
skick. Dé skall ersittningsseglet anmalas till arrangerande seglingsnamnd.

Under kappsegling far beséttningen ej Gverstiga tre personer

Endast batar, som &r forsedda med géllande klassbevis, segelkontrollmérken och ordningsnummer, dger rétt att
deltaga i kappsegling.

Endast batar dér dgaren dr medlem i MBF &ger ritt att deltaga i kappsegling

SKROV
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Utforande.

Alla matt och allt annat arbete skall vara i noggrann overensstimmelse med ritningarna och bestimmelserna
samt av M-Batsforbundet eller av dess Tekniska Kommitté givna fortydliganden eller revideringar. Inga andra
andringar far utforas.

Material.

Allt virke skall vara av god kvalitet, vl torkat och fritt fran sprickor, storre kvistar och rota. Plywood skall
vara av marinkvalitet. Stal till spant, bottenstockar, bultar, rostjarn och beslag med mera, skall ha en
draghéllfasthet av minst 3500 kg per kvadratcentimeter, samt vara varmforzinkat eller rostfritt. Da rostfritt
material anvénds, skall rostfri skruv eller nit anvdndas. D4 varmforzinkat material anvinds, skall
varmforzinkad skruv eller nit anvéndas. Da trd forenas med tréd far dven skruv eller nit av kopparhaltigt material
anvéndas.

Miitning och kontroll av nybyggnad ( tribat )

Nybyggnad métes och kontrolleras fyra génger.

Férsta gangen nir kol, stavar, hicktrd och spant dr uppsatta, men innan bordlaggningen paborjats.

Da kontrolleras att baten &r riktigt uppstélld samt att stivar, kol och spunning haller ritta méatten. Vidare
mites langd over allt, l&ingd i Li planet, lingd i vattenlinjen, invindiga breddmatten samt skrovets hojd frén

barlastkdlens underkant vid nollspantet.

Andra gangen nér baten dr bordlagd, diacksbalkar och balkvigare dr insatta, men innan dédckets inldggande
paborjats.

Déa kontrolleras bordldggningens tjocklek, dimensioner av balkvdgare och dacksbalkar med mera samt
arbetenas allménna utférande.

Tredje gdngen mites och kontrolleras mast och rigg samt roder. Métning skall ske pa land fore riggning.
Fjdrde gdngen nir baten ar fullt fardig, riggad och sjosatt métes och kontrolleras riggen.
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Varje ging kontrolleras att fullgoda och enligt bestimmelserna tilldtna material
anvénts samt att angivna dimensioner innehélles.

Det aligger vederborande batigare eller byggare att i god tid underrétta mitningsmannen nér nimnda métningar
och kontroller kan goras.

Skrovmdtt som skall tagas:

Langd over allt, langd i Li-planet och ldangd i vattenlinjen samt storsta hojd fran barlastkdlens underkant till
skarndidckets overkant vid nollspantet. Nollspantet for M 30, M 25, M 22 och M 15 ligger vid
spantsektionerna respektive 12, 10, 9 och 6. Vid nollspantet tages dven foljande invdndiga breddmatt: bredd
b0 under skarndéck, bredd bl i Li-planet beldget respektive 180, 160, 150 och 0 mm o6ver vattenlinjen samt
b2 respektive 270, 240, och 230 mm under Li-planet. Bredd b2 tages ej i M 15.

Foljande toleranser betrdffande skrovmatten ér tillatna:

B0 + 10 till 0 mm
Bl + 10 till 0 mm
D2 + 10 till 0 mm
langd over allt.........ccoooeeeeniinennne. + 50 till -50 mm
fribordshdjd........ooveviiiiiiiine +25till 0 mm

Om fribordet 6kas skall denna 6kning forefinnas pé batens hela ldngd sé att den foreskrivna spranglinjen ej
andras.

Hojdmétten till breddplanen skall vara exakta métt.
Mattet Li far ej 6verskridas.

M:itning och kontroll av nybyggnad ( M30 i GAP )
Nybyggnad mites och kontrolleras fyra ganger

Forsta gangen nar formen dr uppsatt men innan plastningen pabdrjats. Da kontrolleras formen med avseende
pa rakhet, form och finish. Dessutom skall byggplatsens 1dmplighet och rdmaterialet kontrolleras.

Andra gdngen nér béten har tagits ur formen och foljande arbeten &r utférda: Sammanfogning mellan skrov
och, langsgéende forstyvnad, rostjérn fastplastad, knidn och bottenstockar férutom bottenstockar 11,5 och 13,5.
Da mites LOA, bredd i dédck pa sju stéllen, avstand akterkant ruffskott till akterspegel samt viges skrovet.

Maitpunkter for breddmaétt avséttes pad batens bagge sidor pa avstdnd fran forstdv enligt nedan, mitt langs
skrovets utsida vid skarnddck. Avstand till ruffskott métes i langskeppslinjen.

Skrovmatt som skall tagas, toleranser:

LOA 11 500 +/- 50 mm
Avstand till ruffskott 5110 +/- 25 mm

Mitstation Avstand fran forstdv Breddmatt Tolerans

1 1 558 mm 870 + /-5 mm

2 2 586 mm 1333 + /-5 mm

3 4 106 mm 1816 + /-5 mm

4 6111 mm 2 050 + /-5 mm

5 7 612 mm 1925 + /-5 mm

6 8 618 mm 1725 +/-5mm

7 10 137 mm 1260 +/-5mm

Vikt minimum 730 kg och maximum 800 kg, med déck utan ruff.
Vikt minimum 785 kg och maximum 855 kg, med déck med ruff.

Tredje gdngen mites och kontrolleras mast och rigg samt roder. Métning skall ske pa land fore riggning.
Fjdrde gangen nar béten ar fullt fardig, riggad och sjosatt samt utrustad enligt bestimmelserna. D& maétes och
kontrolleras riggen samt kontrolleras bétens flytldge. For godként flytlage skall samtliga mérken vidrora eller
ligga under vattenytan. Flyter baten for hogt skall den belastas till rétt flytlige med vikter som till 50 %
inplastas mot dick framfor forlucka och 50 % mot déck vid hjértstock.

Varje giang kontrolleras att fullgoda och enligt bestimmelserna tillatna material anvinds samt att angivna
dimensioner innehalles.

Det aligger vederborande bétdgare eller byggare att i god tid underritta métningsmannen nar ndmnda métningar
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TRABATAR

Kaél, Stivar, Spant, Bottenstockar och Akterspegel

Kol stavar och spant av tré skall vara av ek med en specifik vikt av minst 0,65.

Spant och bottenstockar vid numrerade sektioner utfores av stidl. Inom M 22 och M 15 klasserna far de dven
utforas 1 trd. Vid renovering far trdbotten—stockar utbytas mot stalbottenstockar.

Tréspant far utforas massiva, basade eller vattenfast lamellimmade samt skall vara utférda i en lingd frén kol
till dack. Synliga kanter far avrundas med 3 mm radie. Liggande fldnsar av stélspant skall, dar s &r mojligt,
omsorgsfullt infdllas samt fastas i kol och stdvar med skruv. Traspant far vid utbyte vara av ask.

Akterspegel utfores av ek eller mahogny med minst samma tjocklek som bordliggning och pé betryggande
sétt forenad med batens ovriga delar.

Spunningar och sammanséattningsytor skall strykas med blymonjefarg eller darmed likvardigt dmne till full
tackning.

Bordliggning

Tréslag skall vara furu, mahogny eller lark med specifik vikt av minst 0,50 i torrt tillstind. Bordgangarnas
bredder skall i méjligaste mén vara lika & respektive spant. Avstdnd mellan nit far ej éverstiga 50 mm. Alla
nat skall limmas med vattenfast lim, varfor storre bordbredd &n 80 mm e¢j bor anviandas for undvikande av
sprickbildning.

Laskar utfores bast som liggande snedlaskar och skall vid en bordbredd av hogst 50 mm stricka sig Over tva
spant samt vid storre bordbredd over tre spant. Laskytorna skall forenas medelst vattenfast lim. Om
stumlaskar anvindes skall dessa forenas med brickor av 3 mm tjock plat av metall eller varmforzinkat stal.
Brickor av ek eller mahogny med samma tjocklek som bordldggningen far ocksa anvéndas. Brickorna skall
langskepps stracka sig mellan tva spant och tvérskepps nd minst 20 mm in pa angrédnsande bord samt nitas till
bordldggningen pa ett betryggande sitt.

Laskar i angrinsande bordlaggningsbrédor far ej ligga ndrmare varandra dn 1 000 mm, mitt till mitt. Ligger en
bordgéng mellan, far avstdndet minskas till 750 mm. Ligger tvenne laskar invid eller mellan samma spant,
skall det vara minst tre bordgangar mellan laskarna. I for och akterskepp far mindre modifikationer goras.

Nit och skruvhal proppas 6ver och kittas under vattenlinjen.
Décksbalkar, balkvigare och fyllningar.

Dicksbalkar, balkvégare och fyllningar skall vara av furu med en specifik vikt av minst 0,50

Dicksbalkarnas baghdjd far ej overstiga 1/25 av batens bredd pé respektive métplats. Décksbukten skall bilda
en jamn kurva och vid relingskant far vinkeln mot horisontalplanet ej dverstiga 15 grader.

Déacksbalkarna far antingen tappas i eller ldggas pd balkvdgarna. Vid tappning i balkvigare tillses att
décksbalkarna och balkvégare ej onddigtvis forsvagas. Décksbalkarna skruvas till balkvégarna.

Vid inldggning av fyllningar tillses att dicksbalkarna ej forsvagas.

Déck, skarndick, relingslister och bridgang.

Dackskall vara av trd med en specifik vikt av minst 0,40 och skall dukklédas.

Till déck far dven batplywood av furu eller mahogny anvéndas, vilket far for respektive M 30, M 25, M 22
och M 15 klasserna skall vara minst respektive 12, 12, 9 och 9 mm tjock samt vattenfast limmad.
Plywooddack far mélas utan dukbeklddnad. Harvid bor dock mahognyplywood anvédndas for undvikande av
sprickbildning i fargen.

P& M 25 ar det tilldtet med ribbdéck. Ribbdacket skall ldggas ovanpa plywood med en tjocklek av minst 8
mm. Ribborna skall vara minst 8 mm tjocka. Eventuella mittfiskar skall ej vara genomgéende, utan skall
ligga ovanpa plywooden.

Skarndédck och fiskar far vara av mahogny eller ek men féar ej inkrdkta pd dacksbalkarnas hdjd genom
nedfillning, varfor erforderlig paldggning av décksbalkar vid behov far utforas.

Om dickskant avrundas far radien & denna ej vara storre &n déckstjockleken.
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Relingslister far anbringas utefter hela batens lingd och placeras pé skarv mellan dacksduk och skarndick eller
vid relingskant om dicket dr heldukat. Relingslisternas matt far ej Gverstiga 25 x 28 mm b x h for M 15 och
M 22 samt 25 x 30 for M 25 och M 30. M 25 fér férdes med bradgang med maximal héjd 75, 55 och 40 mm
vid respektive stdv, nollspant och akterspegel. Bradgangen skall bilda en jamn kurva. M 15 far forses med
bradgang, som skall vara jainmhdg med en hdjd av hogst 42 mm. Briadgangens dversida far forses med en
horisontell 6verliggare, som ingar i angivna hojdmatt. Relingslister och bredgédng skall utféras i mahogny,
teak eller ek. Kanter avrundas nagot.

Ruff och sargar
Ruffsidor och sittbrunnssargar utféres av mahogny eller ek. Rufftak utfores av gran, furu eller mahogny.
Rufftak av gran eller furu skall vara tackt med duk.

Rufftak av mahogny skall utforas av minst dubbla lager. Undre lager far utforas av gran, furu eller mahogny.
Sammanlagda tjockleken skall vara minst den pa ritningen angivna.

Ruff far utforas utan plog.
Sittbrunnens akterdel far utforas med runda hérn och en radie av hogst 250 mm.

M 30 :OR I GLASFIBERARMERAD PLAST ( GAP)
Material

Till glasfiberarmerad plast skall anvéndas polyester avsedd for battillverkning. Polyester som anvéndes i
ytskiktet ( gelcoaten ) skall vara avsedd for detta d&ndamal och skall foérhindra vattenabsorbtion. Fyllmedel
inkluderande fargpigment och stoff for brandsékerheten far icke utgéra mer dn 20% av polyesterns vikt och
méngden skall avpassas sa att laminatets vikt och héllfasthetsvédrden ej minskas.

Féargpigment fir ej paverka stelnings- och hardningstiden. Tillsatsen av accelerator och tixotropmedel skall
héllas sa lag som mojligt.

Blandningsforhallandet mellan polyester, hdrdare och tillsatser skall vara i noggrann &verensstimmelse med
leverantdrens anvisningar.

Lagring av ravaror skall fram till anvéndningen ske enligt anvisningarna.

Glasfibern skall utgoras av felfri vdv, matta och roving av glas med 1&g alkalihalt ( S-glas eller E-glas ).
Fibrerna skall ha ett bindemedel som &r ldmpat for marint bruk. Armeringen far ¢j innehdlla eller vara belagd
med dmnen som kan skada laminatets egenskaper.

Till kiirnmatrial i ddck och skrov skall cellplast med en volymvikt av minst 80 kg/m’ och minst 15 mm
tjocklek anviandas. Korrekt panelvikt maste uppnés. ( Ovanstidende utférande innebér att stringlers kan slopas,
att kodens undviks och att inredningen blir lattare att sittas fast. )

Material enligt byggnadsbeskrivningen far bytas ut mot valfritt modernt material under forutséttning att den
totala minimivikten inte underskrids och att Tekniska kommitte n godkédnner nya material fran fall till fall.

Pa M 30 utférd i GAP far valfri modern dacksbekladnad anvéndas.
Formar

Formar far utforas pé valfritt sétt, men skall medge att vardera skrovhalvan plastas i en del och hela dicket i en
del. Formarna skall kunna séttas samman sa att skrovhalvorna fixeras i ldge vid hopfogningen. De skall vara
sd utformade att den fardiga baten inom angivna grénser till form och utvindiga matt verensstimmer med
ritningsunderlaget. Dackets baghdjd far ej Gverstiga 1/25 av batens bredd pa respektive métplats. Déacksbukten
skall bilda en jamn bage och far vid relingskanten ej ha en lutning &verstigande 15 grader.

I formen skall finnas anvisningar for 2 st mitméirken, 12 mm hoga med centrum i konstruktionsvattenlinjen
placerade pa vardera sidan av béaten vid nollspantet samt pa forstav.

Endast formar godkdnda av M-Batsforbundet far anvéndas.
Utforande
For plastarbetet géller ritningar nummer 7 och 8. Ritning nummer 5 géller 6vriga arbeten.

Forvaring och hantering av glasfibern skall ske pa sddant sétt att den vid inplastningen icke har ndgon skada,
ar fri frén skadliga fororeningar och icke innehaller nagon fukt. Temperaturen pa byggnadsplatsen samt pa form
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densamma och minst 18 grader C. Eventuella dndringar i temperaturen skall ske l&ngsamt och far totalt ej
overstiga 2 grader C. Under denna tid far relativa luftfuktigheten pé byggplatsen ej dverstiga 60 % RF.

Plast, hérdare, accelerator och andra tillsatser skall vara vél uppblandade och i proportioner i noggrann
overensstimmelse med leverantorens anvisningar. Plastdetaljer skall formas genom handuppldggning i "hon-
form".

Vid plastningens borjan skall formen vara fri frén fukt och fororeningar, samt vara vil vaxad och polerad.
Bestammelsernas matrialdimensioner skall foljas. Tidsintervallet mellan uppldggning av tva skikt skall vara i
Overensstimmelse med matrialleverantérens anvisningar. Vid tjocka laminat skall tiden avpassas sd att
varmeutvacklingen inte blir for hog. Glasfibern skall vara vil inplastad och alla luft- eller gasinneslutningar
utarbetade innan nista lager ldgges.

Skarvar i glasfiberskikten skall 6verlappa 50 mm och ligga minst 300 mm forskjutna i det nidrmaste foljande
och minst 100 mm i de dérpa f6ljande fyra skikten.

Nir efterhdrdningen skall ske vid forhéjd temperatur far hojningen péborjas tidigast ett dygn efter laminatets
stelning och temperaturstegringen skall ske ldngsamt. Noga skall tillses att under hela tiden fran plastningens
boérjan till fullt genomhérdning skall hela detaljen ha samma temperatur. Den far icke utséttas for snabba
temperaturdndringar eller drag.

Bottenstockar samt andra forstyvningar och forstiarkningar skall plastas fast i skrovet.

Enkellaminatet i kolstraket skall uppga till méatt angivet i byggnadsbeskrivningen.

Vid limning och plastning pa hiardade ytor skall dessa vara uppruggade genom slipning och vara noggrant
rengjorda. Lampligt lim skall anvéndas.

Sammanfogning av skrov och dick
Skrov och déck skall sammanfogas enligt endera av de tvd metoder, som anges pé ritning nummer 7 och 8.
Ruff far dven utforas i trd enligt bestimmelser under Del B 3.1.5, samt enligt ritning nummer 5, 7 och 8.
Om tréaruff utfores i kombination med déck i GAP ska utforandet redovisas och godkénnas av Tekniska
Kommittén innan byggnation sker.
Foreskriven tvérskeppsbalk vid nollspantet far ersittas med forstarkt huvudskott vid nollspantet.
Relingslist
Eventuell relingslist anbringas pa skarv mellan dack och skrov.
Relingslist monteras enligt endera av de tvé alternativ som anges pa ritning nummer 7.
Alternativ 1
Relingslist far vara av mahogny eller teak. Bredd och hojd far ej dverstiga respektive 25 och 30 mm. Kanter

avrundas nagot.

Alternativ 2
Relingslist skall vara stringpressad profil av natureloxerad aluminium i av M-Bétsférbundet godkidnd modell.

Inredning.

Inredning far anordnas och utforas av valfritt traslag enligt 6nskemal, dock skall tvé kojplatser vara inredda.
Luckor.

Luckor far utféras som féll- eller skjutluckor enligt angivna storlekar. Luckor far ha en lingd av hogst tre
déacksbalksavstdnd och forluckor en bredd av hogst 600 mm, métten tagna utvindigt pad sarg vid dack.
Luckkonstruktionen r fri. Akterlucka kan utelamnas. Lucksargar och luckor far vara av valfritt material.

8
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E.3 Barlastkol.

E.3.1 Barlastkdl skall vara av gjutjarn. Barlastkol skall vara gjuten efter M-Bétsforbundets modell och vikten skall
styrkas med en av gjuteriet utskriven viktsattest, som inldmnas till Tekniska Kommittén samtidigt med det
ifyllda klassificeringsformuldret. Barlastkolens fickor far fyllas med bly. Los barlast &r ej tillaten.

E4 Roder.

E.4.1 Konstruktion och utférande av roder &r fritt men skall vara av betryggande styrka. Om stal anvindes skall detta
rostskyddsbehandlas. Form och dimensioner skall vara enligt ritning. Roderblad far tunnas av akterut, dock
inte i sa hog grad att rodrets styrka dventyras. Rorkulten far forenas med ledad forldngning, sé kallad
héngsticka.

E.4.2 Mattkedjan tas for M30, M25, M22 uppifran fran den punkt dir rodret ansluter till hjértstockens aktra del. For
M15 tas mattkedjan nerifrén. Rodermatten tas vinkelrétt frdn centrum pa hjartstocken till rodrets akterkant. De
i métprotokollet angivna matten har toleransen + /- 25 mm. For samtliga klasser far rodrets 6vre del byggas
ut max. 50 mm enligt ritning pa mitprotokollet, samt nedan.

Nominella matt Uppmiitt Anm.
M15 [M22 [M25 [M30 Mitt
a 500 275 200 X
Mitavstand b 500 275 200 X
c 275 200 X
d 275 200 X
e 400 — 200 X
f 300 — — X
g 200 - - X
A 360 395 265
Breddmatt B — 265 455 360
C 395 400
D 220 260 395
E 360 - 332
F 250 - -
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RIGG

ALLMANT
Rigg skall vara enligt ritning.
Miitning och kontroll av riggen.

Kontrollmétning av ny rigg eller i samband med fornyat klassbevis utfores enligt “Klassificeringsformulér”
respektive ”Ansdkan om fornyat klassbevis”.

Matten A, B, G, H, I, J, K, M och X tages pa riggen och bdten.

I samband med detta skall métningsmannen granska att ovriga riggdetaljer 6verens—tdmmer med dessa
bestimmelser och respektive riggritning. Alla matt skall tagas till centrum wire, eller dess forlangning.

Miattet A mites utefter bommen fran akterkant mast till forkant av svart band vid bomnocken.

Mdttet B mites utefter mast mellan 6verkant av undre och underkant av &vre svart band.

Mattet G mites utefter mastens forkant fran underkant av svart band vid fortriangelns topp till verkant av
undre svart band.

Mattet H mites utefter mastens forkant fran 6verkant av nedre svarta band till ddck, utom for M 30 déar méttet
tages till skarndack.

Hojden I métes utefter mastens forkant fran déck till underkant av svart band vid fortriangelns topp. For M 30
mites fran skarndack.

Basen J mites utefter dick fran mastens forkant till centrum av forstagets skdrning med dack.
Spinnakerbommens ldngd K mites 1 tvarskeppsstillning och i utdraget ldge, varvid mattet tas fran mastens
mittlinje enligt figur 1A.

Mattet M métes pa masten vid déck. For mast stdende pa déck géller méttet M mastfotsbeslaget matt i batens
langsled.

Mattet X mites utefter dick fran forstagets skdrning med déck till backstagets skiarning med dack.

Foljande matt for respektive klass far ej dverskridas.

A B G H 1 J K M X
M30 4440 10450 6570 1000 | 7570 | 2100 { 3300 108 | 4250
M25 3500 9950 6800 800 | 7600 | 2000 | 2000 | 110 * | 4080
M22 4010 8700 5200 800 [ 6000 [ 1855 | 2300 96 3750
M15 2600 7750 5900 600 [ 6500 | 1800 | 1800 - -

* 120 for mast med fiolstag
Tabell 1
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Batens mittlinje

spinnakerbommen = K

Mast och bom.

Mast och bom skall utforas av gran, furu eller spruce samt med & segelritning angivna métt och dimensioner.
Angivna tvirmétt &r minimimatt.

Med undantag av mast till M 25 skall masterna vara massiva men far sammanbyggas av flera delar. Mast skall
vara rak. For indragning av segel far cirkuldr rdnna med 18 mm diameter urhyvlas. Paskruvad likrénna eller
skena for travare far ej inrédknas i mastdiameter.

Skedda pé mast for att hélla ut akterstaget, far sticka ut max 120 mm fran bakkant mast. Mastens hogsta hojd
mitt fran underkant av Gversta métmaérket far vara hdgst 350 mm.

Storsegelfallet skall 16pa ver en skiva i masttoppen vars spér ej far skjuta ut mer dn 20 mm bakom mastens
akterkant. Se figur 1.
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Overkant hisspunkt for spinnaker far ej vara beldigen hogre in 100 mm &ver hdgsta punkt av mattet I och ingen
del av beslaget far skjuta ut framfor masten mer dn 50 mm.

I mast och bom far anbringas hérdtraforstarkningar. Se figur 2.
Eventuella forstarkningar skall utforas genom att ett skikt av ask eller ek limmas ytterst pA masten. Skiktet far
ha en tjocklek av hogst 7 mm. Skiktets insida skall tvérs masten vara rak och lingst masten tunnas ut till

intet.

Forstarkningar far anbringas pa stéllen med méatt ( maxmatt ) enligt tabell 2 nedan.

t
U
T I (Y MR S Rt MeRree: i Hr e
V
Figur 2.
Forstarkningsstélle Antal Léngd Tjocklek
forstarkningar (L) (t)
Ovre fiolstags infistning 2 st 150 mm 7 mm
Fockstags- inféstning 2 st 650 mm 7 mm
Undervants infastning 2 st 650 mm 7 mm
Bomskena 1 st 650 mm 7 mm
Likrdnna i bom 2 st 350 mm h6jd 35 mm
Likrénna i mast vid seglets 1 st 350 mm hgjd 35 mm
inforande
Tabell 2
Miitmérken.

Maitmarken enligt figur 1 och tabell 1 skall vara anbringade pad mast och bom. Métméarken pa mast och bom
skall vara mélade med svart farg runt om respektive rundhult och skall vara 20 mm breda.

Riggens placering.

For batens trimning féar riggen flyttas inom en distans av 150 mm fran det pa ritningen angivna ldget. Harvid
maste noggrant iakttagas att dackskonstruktionen till alla delar forstirkes pa ett betryggande sitt.

Mast skall vara fast och far ej vara vridbar. P& M 30 och M 22 skall den ga genom déck och std i mastfot eller
pa mastfisken fastsatt skena av stal. Trimning av mast pa fot eller skena ér tilldten for- och akterover, dock ej
medelst mekanisk anordning. Masthalets diameter i dick pd M 30 far ej vara storre 4n 160 mm och pd M 22
145 mm. Mast till M 25 och M 15 skall sta pa dack i fot av stal.



F.6

F.7

F.8

F.9

13
Riggens stagning.

Vant och stag skall vara av varmforzinkad eller rostfri stalwire, 7-, 19- eller 49-tradig, enligt & segelritning
angivna dimensioner. Forldngning av stag dver bryttrissa skall vara av 133-tradig wire. Noga tillses att
respektive mot desamma svarande inféstningar och spannskruvar har motsvarande styrka. For undvikande av
spridarbrott skall spridarvantens rostjarn placeras sa att en linje genom rostjdrnen och mastens mitt vid déck
blir mojligast rak och vinkelrdtt mot batens langskeppslinje. Avvikelser frdn ovan nidmnda far ej vara storre &n
vad som anges pa ritningen, eller nedan.

For att uppna detta forhéllande &r det nodvéndigt att pa vissa M 30 och M 22 flytta infdstningen av
Overvantet.

Det ér dérfor tillatet att komplettera med ytterligare ett rostjarn pd M 30 och M 22. Det nya rostjarnet skall
placeras intill ett spant.

Maximalt avstand fran masthélets centrum till centrum nytt rostjarn far vara hogst ett spantavstand. En linje
genom Overvantens fastpunkter vid dédck skall falla inom masthélet. For att placera dvervantens fastpunkter
inom angivet omrade far en skena monteras mellan rostjérnen.

Undervantens féastpunkter skall alltid ligga akter om 6vervantens fastpunkter. For trimning av undervanten far
dessa dras till en skena infast mellan rostjérnen.

Spridare skall utforas av trd, aluminium eller stil. Ovre spridarstag far, efter indragning till mast enligt
ritning, nedforas utefter masten till passande hgjd 6ver dack och forses med spannskruv.

Enkelt eller dubbelt forstag ér tillatet. Det enkla forstaget skall vara minst 6 mm for M 30 och M 25, 5 mm
for M 22 och M 15. Dubbla forstag utfores enligt ritning.

Pa ritningarna angivna 3,5 och 4,5 mm wire far ersittas med 7- eller 19- tradig wire 3 respektive 4 mm eller
49- tradig wire 4 respektive 5 mm.

Vid backstagstrackning med sé kallade knivar, skall lina med motsvarande styrka fé ersétta wiren frén
brytblocket pé skarndick dver kniven till fastet for backstaget.

Akterstaget ar tillatet att skarva med lina, ovan déck. Linan skall ha samma styrka som tillaten wire.

Rullfocksystem far anvdndas, men forstagsprofil samt anordning for att ha del av seglet inrullat &r ej tillatet.
For héllfastheten géller att den ej i ndgon punkt fir understiga vad som géller for forstag i respektive klass.

Det skall finnas ett eller tva fockfall med en dimension av minst 3 mm 133- tradig wire. Fallet far forlingas
med lina for strackning. Arrangemanget maste utforas sa att motsvarande styrka med ndmnda wire uppnas.

Samtliga fall far utforas i HPDE- fiber ( Spektra ).

Kicktalja.

For att forhindra att bommen lyfter pa undanvindsbogar far sa kallad kicktalja anordnas. Denna skall vara fést
vid masten och utford pa sadant sitt att storseglet kan gippas utan att kicktaljan behdver lossas eller justeras. I
Ovrigt ar utforandet fritt. Kickstdng ar tilldten, med eller utan nadgon form av fjader, och skall vara fést pa
masten.

Mastens trimning.

For mastens trimning far endast pa ritningen angivna stag anviandas. Med undantag av backstag och akterstag
far stagen inte regleras med nigon annan mekanisk anordning dn spédnnskruv med lasning. Backstag far
strickas medelst mekanisk féllanordning, hanfot pa wire, skena med vagn eller talja, men ej nedforas till
déck langre akter om forstag én anstandet X i tabell 1.

Spinnakerbom.

Spinnakerbom far utféras av valfritt material. Dimension och utférande ar fritt, dock med begridnsning av
langd enligt tabell 1. Tva spinnaker-bommar ar tillatna.
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SEGEL

Skotning av segel.

Skotning av storsegel skall utforas antingen mellan bomnock och ledvang med block pa akterdick eller mellan
bomrack, beslag eller hanfot och en eller tva ledvagnar i sittbrunnen. Skotning av storsegel fran skotpale med
eller utan skena, eller ledvang pa skena av valfri 1ingd som monteras i sittbrunnen fér ej vara hogre beldgen én
skarnddckskant .Om tva ledvagnar anvinds skall dessa vara sammanlédnkade med varandra med lina eller mjuk
wire. P4 den linan eller wiren skall skotblocket féstas.

Inga beslag, sdsom skotskenor for skotning av segel far ligga utanfor relingskant eller anordnas pa annat sitt

dn vad som pa ritningar eller i bestimmelserna angivits. Bommen far vara hoj- och sinkbar utefter mast, men
beslaget skall vara anordnat sa att bommens dverkant ej kan komma nedanfor Gverkant av storseglets

métmarke pa masten

Skotning av segel far utféras med winschar eller ndgon form av utvdxling. Utférandet av anordningar for
justerandet av segel &r fritt sé ldnge de 6vriga kraven i avdelning F och G uppfylls. Strackning av segel far
utforas medelst mekaniska strickare. Segel far ej stridckas ldngre 4n till matmaérkena.

Forsegel far spiras i lovart medelst spinnakerbom. Forsegel far ej spiras i 4.
M:itning och kontroll av segel.

Matten tas med seglet slitt utlagt pa plan yta, med dragskor 16sa. Métningsmannen skall kontrollera att segel
uppfyller bestimmelserna enligt Del G och respektive segelritning.

Segelmitningen géller sd lange inga dndringar av segel foretages. Erforderlig justering fér hallande inom
foreskrivna métt samt reparation far dock utféras. Om andring av segel gores skall ny métning och registrering
utforas. Om inga anmérkningar mot seglet finnes, stimplar och signerar médtningsmannen segelkontroll-
mérkena..

Forsegel som en gang kontrollerats och stdmplats, behover ej ytterligare kontrolleras, savida ej seglet dndrats.
SEGELKONTROLLMARKEN

Segelkontrollmérken skall, med undantag for stormfock, finnas pé samtliga tilldtna segel inom respektive
klasser, nimligen 2 st storsegel, 1 st kryssfock, samt 1 st genuafock. Inom M 25 och M 15 klasserna skall
dven den tillatna spinnakern vara mérkt. Markena ar tryckta med gron farg pé vit rund botten och skall sys fast
pa de tillatna seglen. Pa ritningarna angiven stormfock far anvéndas utan kontrollmérken och stampel.

Efter kontrollmitningen stimplar mitningsmannen seglen pad bidgge sidor med M-Batsforbundets
kontrollstdmpel pa sé sitt, att halva stimpeln kommer péd seglet och halva pa mirket samt skriver med
vattenfast firg sin signatur och datum vid stimpeln.

Efter 1995 har segelkontrollmérkena 16pnummer.
Segelkontrollmirkenas placering

Segelkontrollmérkena sys fast pa de tillaitna seglens bada sidor s& att de tdcker varandra, pa storsegel i
akterkant och 100 mm under toppskdddan, pa kryssfock och genuafock i dessas forkant och 1 000 mm frén
nedre halsen samt pa spinnaker i dess mittlinje och 250 mm under toppskaddan.

Material och utforande

Segel far vara tillverkade i vdv av bomull, Dacron, Mylar eller liknande material. Med Mylar forstés
foliestabiliserad vév, dock ej kevlar eller liknande material (aramidmatrial). Segel skall vara s tillverkat att det
kan vikas plant i varje riktning med undantag for fonster och hornforstyvning. Angivna matt far ej
overskridas.

varje segel far forses med ett eller flera fonster av folie. Sammanlagda ytan far, per segel, ej dverskrida 0,28m’.
I denna yta skall inkluderas eventuella “telltalesrutor”. Fonster far ej ligga ndrmare ndgot lik &n 220 mm
(géller ej telltalesrutor).

Forstyvningar i skothorn och halshorn far icke i ndgon riktning stricka sig ldngre dn, for klasserna M 30 och
M 25 450 mm och for M 22 och M 15 400 mm réknat fran skdrningspunkten mellan respektive
lik.

Med forstyvning menas sadan fortjockning av seglet sa att det ej l4tt kan vikas.

ISAF’s bestimmelse om forstirkningar i fallhorn géller e;j.
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Lattor.

Lattornas antal och placering far ej avvika frén vad pa ritning &dr angivet. Langd av lattficka far Gverstiga
respektive lattas langd med 10%.

Liangd av lattor i storsegel for respektive klass far inte Gverstiga:

Lattor Oversta mellersta nedersta
M 30 750 1200 1 200 1 200
M 25 700 1 100 1 100 1 100
M 22 Genom- 1 000 1 000 1 000
gaende
M 15 600 800 800 600
Tabell 3:

Kryssfock och stormfock fér forses med lattor.

Storsegel.

Pa storsegel tas matten C, D, och E. For M22 tas dven mdttet F.
Akterliket C mites mellan underkant av bomlik, eller dess forldngning, vid seglets akterkant. se fig. 3, och
overkanten pa skeddan till den punkt som ger storsta méttet.

Maittet F

Maitpunkt

Figur 3.

Breddmadttet D mites fran seglets akterkant till ytterkant pa mastliket vid akterlikets mittpunkt till
kortaste avstdndet till mastliket. Akterlikets matpunkt fas genom att det vikes dubbelt si att
toppskdddans hogsta punkt lagges jaims med akterlikets ldgsta punkt.

Breddmattet E ( for M30 och M22 ) mites fran seglets akterkant till ytterkant pa mastliket vid akterlikets
ovre fjardedelspunkt till kortaste avstandet till mastliket. Akterlikets métpunkt fis genom att det vikes
dubbelt sa att toppskdddans hogsta punkt ldggs jaims med akterlikets mittpunkt.

Breddmatten D och E tages vid akterliket pa den réta linjen mellan ytterdndarna pa de nérstdende lattorna.

Mattet F: Mattet mellan fallhornspunkten och dir centrum 6versta lattan skér akterliket far ej understiga mattet
F. Giller endast M22

Om béagformigt trimrev anvandes pa storsegel far bagens hojd ej 6verstiga 4 % av segelmattet A.
Foljande métt for respektive klass far ej Gverskridas.

Storsegel C D E F
M 30 11 050 2 860 1 650
M 25 10 400 2 340 -
M 22 9 080 2 650 1 540 1810
M 15 7900 1790 -—

Tabell 4.
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Storsegel far vara forsett med en toppskedda med en lingd av hogst 120 mm vinkelrdtt mot mastliket. Se
figur 4.

120 120

‘k
. 4
A
\ 4

Figur 4
G.4.1 Genuafock.

For forsegel forsedda med “blixtlds” géller att den duk som gar runt fOrstaget utgdr forliket och skall
inkluderas i segelytan. Vid métning skall blixtlaset vara igendraget.

Blixtlas

Mitpunkt A

Figur 5.

Pa genuafock skall mdtten tas i nedanstdende ordning

,1 Mitning av underlik.

Mattet tagas fran skdrningspunkten ( A, se fig. 5 ) mellan forlik och underlik till den punkt pa akterliket vid
skothornet som ger det storsta mattet. Matpunkten pé akterliket markeras. Se figur 6.

2 Mitning av akterlik.

Mattet tagas fran 6verkant fallhorn till den punkt ( B ) pa underliket vid skothornet som ger det storsta mattet.
Denna punkt far ej ligga mer &n 70 mm fran aktre métpunkten for underliket. Mitpukten ( B ) markeras.
Kontrollera att akterliket ej faller akter om en rét linje mellan fallhornets akterkant och den aktre métpunkten
vid skothornet.

3 Maitning av forlik.

Mattet tages fran skdarningspunkten ( A, se fig. 5 ) mellan forlik och underlik till 6verkant fallhorn sé, att
storsta mattet erhélles.
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4 Kontroll av underlikets bdge.

Underlikets mittpunkt erhélles genom vikning av seglet sa att mdtpunkterna fér underliket ( A ) och ( B )
ligger 6ver varandra, mittpunkten markeras. Se figur 6.

Fjardedelspunkterna erhélls genom att underlikets mittpunkt 1dggs &ver respektive horns métpunkt ( A ) och
(B).

Underlikets pilhojd méits till mittpunkt och fjardedelspunkter fran en rét linje mellan métpunkterna ( A ) och

( B) for underliket vid respektive horn.

Foljande métt for respektive klass far ej 6verskridas:

Genuafock M 30 M 25 M 22 M 15
Underlik 4 400 4250 3350 3 900
Akterlik 7 200 7 200 5500 6 180

Forlik 7 500 7 200 6 150 6 200
Pl 350 350 300 300
P2 270 270 230 220
Tabell 5.

Akterliksmatt

Akterliksmatt Firliksmatt

Firliksmatt

. Firliksmatt \ \

Akterliksmatt Viklinjer

O J
.- s
il L%
i 7 ;
" P2
Max 70 mm Pz, P1

Underliksméatt

Figur 6.

G.4.2 Kryssfock.
For segel forsedda med blixtlas géller samma som for genuafockar. Se figur 5.

Pé kryssfock tagas matten mellan likens skdrningspunkter. Vid fallhorn méits dock till dverkant precis som vid
métning av genuafock. Se figur 6, Gvre delen.

Foljande métt far for respektive klass ej 6verskridas:

Kryssfock M 30 M 25 M 22 M 15
Underlik 2 450 2 350 2200 2200
Akterlik 6 900 6 600 5350 5 800

Forlik 7 250 7 200 6 100 6 200
Tabell 6.

For M 30 Rekommenderas foljande matt.
Forlik 7200 mm.
Breddmatt pa halva akterliket max 1150 mm.
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Spinnaker.

Spinnaker for M 25 och M 15 skall vara symmetrisk kring mittvecket, det vill sidga linjen mellan fallhornet
och underlikets mittpunkt. Spinnaker fér ej vara forsedd med trimanordning som kan fordndra dess form. Vid
maétning vikes spinnakern dubbel, sa att sidoliken sammanfaller och utbreds slét pa en plan yta. Foljande matt
skall tagas:

Sidolik
Vid rak utstrackning av sidoliken far langden ej 6verstiga for M 25 7 500 mm och for
M 15 6 000 mm.

Underlik
Mattet mellan underlikets mittpunkt och skothorn far for M 25 vara maximalt 2 800 mm och minimalt 2 600
mm, féor M 15 maximalt 1 900 mm och minimalt 1 700 mm.

Breddmatt.

Det raka avstandet mellan sidolikens mittpunkt och en punkt pa mittvecket lika langt frén fallhornet som den
forra far for M 25 vara maximalt 3 000 mm och minimalt 2 800 mm. Fér M 15 fir mattet vara maximalt 2
250 mm och minimalt 2 050 mm. Punkterna erhélles genom vikning.

Ordningsnummer.
Ordningsnummer jimte klassbeteckning skall anbringas pa storseglets bdda sidor. Oversta delen av
klassbeteckningen pa styrbordsidan placeras pé en tredjedel av segelhdjden fran toppen. P& babordssidan

placeras klassbeteckning och ordningsnummer under styrbordssidan ordningsnummer. Siffror och bokstdver
skall ha foljande dimensioner och utseende.( Streck far uteldmnas ).

M 15
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Figur 7.
M 30, M 25, M 22 M 15
hojd 390 mm 330 mm
bredd av resp bokstav 300 mm 240 mm
bredd av siffror med undantag av 1 260 mm 210 mm
tjocklek av varje del 65 mm 50 mm
mellanavstand 75 mm 65 mm

Tabell 7.

Om sé onskas far ovanstdende hojdmaétt avrundas till ndrmast hdgre multipel av 50 mm.



G.7 TEKNISKA UPPGIFTER FOR M-BATARNA
M 30 M 25 M 22 M 15

Langd over allt m 11,50 10,00 9,501 7,925

Langd i vattenlinjen 7,64 7,28 6,08 6,01

Storsta bredd m 2,06 2,10 1,80 1,81

Fribordsh6jd vid nollspant m 0,56 0,58 0,46 0,53

Djupgéende m 1,40 1,30 1,28 1,18

Vikt av barlastkol kg 1230 1150 780 680

Deplacement m’ 2,35 2,21 1,45 1,25

Min RIGG-WIRE-FALL-DIMENSIONER
M30 M25 M25 M22 Mi15 Typ
Ga: rigg

Forstag 1x6 1x6 1x6 1x5 1x5 7-19-49
Forstag 2x5 2x5 2x5 2x4 2x4 49
Forstag 2x4,5 2x4,5 2x4,5 2x3,5 2x4 49 galv
Forstag 2x4 2x4 2x4 2x3 2x4 7-19
Backstag 5 5 5 4 49
Backstag 4,5 4,5 4,5 4 49 galv
Backstag 4 4 4 4 7-19
Akterstag 3 3 3 3 3 7-19-49
Undervant 6 6 5 7-19-49
Overvant 5 6 4 5 7-19-49
Overvant 5 49
Overvant 5 4.5 6 4 5 49 galv
Overvant 4 7-19
Fiol 4 3 4 49
Fiol 4 3 3,5 49 galv
Fiol 4 3 3 7-19
Diamant 5 7-19-49
Storfall 5 4 4 4 133
Fockfall 3 3 3 3 3 133
Spinnakerfall Lina

Samtliga wire-fall fir utbytas mot lina typ spektra ( HPDB-fiber ) av likvirdig styrka
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